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ÖNSÖZ 
 

− Bu standard, CEN tarafõndan kabul edilen EN ISO 377 (1997) standardõ esas alõnarak, TSE 
Metalurji Hazõrlõk Grubu�nca hazõrlanmõş ve TSE Teknik Kurulu�nun 6 Şubat 2001 tarihli 
toplantõsõnda Türk Standardõ olarak kabul edilerek yayõmõna karar verilmiştir. 
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ÇELİK VE ÇELİK MAMULLERİ - MEKANİK DENEYLER İÇİN 
NUMUNELERİN VE DENEY PARÇALARININ ALINMASI VE 

HAZIRLANMASI 
 
 
1 - KAPSAM 
Bu standard TS EN 10079�da tanõmlanan çelik profiller, çubuklar, yassõ mamuller ve boru 
mamullerinde mekanik deneyler için kullanõlan numuneler ve deney parçalarõnõn tanõmlanmasõ, 
konumu ve hazõrlanmasõ için şartlarõ kapsar. Siparişte anlaşma olduğu takdirde, bu standard diğer 
metalik mamullere de uygulanabilir. Tahribatsõz muayene için hazõrlanan numunelerde kullanõlmaz. 
 
Bu numuneler ve deney parçalarõ, mamul veya malzeme standardõnda ya da bunun yokluğunda deney 
standardõnda belirtilen metotlarla uygun olarak yapõlan deneylerde kullanõlõr. 
 
Sipariş veya mamul standard şartlarõ, bu standardda verilenlerden farklõ olduğu takdirde, sipariş veya 
mamul standardõ şartlarõ uygulanõr. 
 
2 - ATIF YAPILAN STANDARDLAR 
Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtilmeksizin diğer standardlara atõf yapõlmaktadõr. Bu atõflar 
metin içerisinde uygun yerlerde belirtilmiş ve aşağõda liste halinde verilmiştir. Tarih belirtilen atõflarda 
daha sonra yapõlan tadil veya revizyonlar, atõf yapan bu standardda da tadil veya revizyon yapõlmasõ 
şartõ ile uygulanõr. Atõf yapõlan standardõn tarihinin belirtilmemesi halinde ilgili standardõn en son 
baskõsõ kullanõlõr. 
 

ISO No Adõ (İngilizce) TS No1) Adõ (Türkçe) 
EN ISO 3785 Metallic materials - Designation of 

test piece axes 
  

ISO 6929 
(EN 10079) 
 

Definitions of steel products TS EN 10079  Çelik Mamullerin Tanõmlarõ 

 
 
3 - TARİFLER 
Bu standardõn amaçlarõ için ISO 6929�da ve aşağõda verilen tarifler kullanõlõr. 
 
3.1 - DENEY ÜNİTESİ 
Beraber kabul edilecek veya red edilecek parçalarõn sayõsõ veya mamullerin tonajõ, mamul standardõ 
veya siparişin şartlarõna göre numune mamullerde yapõlacak olan deneylere dayanõr (Şekil 1). 
 
3.2 - NUMUNE MAMUL 
Muayene ve/veya deney için seçilen parçadõr (örneğin :  çubuk, levha, rulo) (Şekil 1). 
 
3.3 - NUMUNE 
Bir veya birden fazla deney parçasõ imalâtõ için mamulden alõnan yeterli miktardaki malzeme (Şekil 1). 
 
NOT - Bazõ durumlarda numune, numune mamulü olabilir. 
 
 
 
 
 
 
 
1) TSE NOTU : Atõf yapõlan standardlarõn TS numarasõ ve Türkçe adõ 3. ve 4. kolonda verilmiştir. 
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ŞEKİL 1 - Madde 3�de Tarif Edilen Terimlere Örnekler 
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3.4 - KABA DENEY NUMUNESİ 
Bir deney parçasõ imalâtõ için mekanik işleme tâbi tutulan numunenin bir bölümü (Şekil 1). 
 
3.5 - DENEY PARÇASI 
Verilen bir deneye tâbi tutulmasõ için gerekli şartlarõ yerine getiren, işlenmiş veya işlenmemiş, belirtilen 
boyutlarla bir numunenin veya kaba deney numunesinin bir bölümü (Şekil 1). 
 
NOT - Bazõ durumlarda deney parçasõ, numune veya kaba deney numunesi olabilir. 
 
3.6 - REFERANS DURUMU 
Mamulün arzu edilen nihai durumunu temsil etmek için õsõl işlem görmüş, bir numune, kaba deney 
numunesi veya deney parçasõnõn durumudur. 
 
NOT - Bu durumlarda, numune, kaba deney numunesi veya deney parçasõ, referans numune, 

referans kaba deney numunesi veya referans deney parçasõ olarak adlandõrõlõr. 
 
4 - GENEL ÖZELLİKLER 
 
4.1 - TEMSİLİ DENEY 
Ek A�ya göre seçilen numune, kaba deney numuneleri ve deney parçalarõnõn mamulü temsil ettiği 
dikkate alõnmalõdõr. 
 
NOT - Ergitme, dökümün sõcak ve/veya soğuk şekillendirilmesi, õsõl işlem vb. imalât aşamalarõ sonucu, 

çelik mamuller homojen değillerdir. Başka konumlardan alõnan numunelerin mekanik özellikleri 
farklõ olabilir. 

 
4.2 - NUMUNE MAMULLER, NUMUNELER, KABA DENEY NUMUNELERİ VE 
DENEY PARÇALARININ TANIMI 
Numune mamuller, numuneler, kaba deney numuneleri ve deney parçalarõ, bu mamuldeki yerleri ve 
yönleri izlenebilirliğinin sağlanmasõ için işaretlenmelidir. Bu amaç için, numune, kaba deney numunesi 
ve/veya deney parçalarõnõn hazõrlanmasõ esnasõnda, işaretlerin silinmesinden kaçõnõlamõyorsa, mevcut 
işaretler silinmeden önce veya otomatik hazõrlama cihazõn durumunda deney parçasõ cihazdan 
çõkarõlmadan önce bu işaretlerin transferi yapõlmalõdõr. Özel muayene ve deney durumunda ve müşteri 
tarafõndan istendiği takdirde, işaretlerin transferi, müşterinin temsilcisinin huzurunda yapõlmalõdõr. 
 
Tam otomatik hazõrlama ve deney sistemlerinde, sistemde bi rhata olmasõ durumunda izlenecek 
işlemleri açõkça tanõmlayan yeterli bir kontrol sistemi mevcutsa, numunelerin, işlenmemiş deney 
numunelerin ve deney parçalarõnõn işaretlenmesi gerekmez. 
 
5 - NUMUNELERİN HAZIRLANMASI VE DENEY PARÇALARININ 
SEÇİMİ 
 
5.1 - NUMUNELERİN SEÇİMİ VE BOYUTLARI İLE DENEY PARÇALARININ 
KONUMU 
Numune, deney parçasõ Ek A�da gösterildiği gibi yerleştirilecek biçimde seçilmelidir. Numune, 
olabilecek herhangi bir deney tekrarõ veya gerekebilecek özel deneyler için yeterli sayõda deney 
parçasõna müsaade edecek büyüklükte olmalõdõr. 
 
5.2 - DENEY PARÇALARININ EKSEN YÖNÜ 
Deney parçasõ ekseninin, çalõşma yönüne göreceli olan yönü uygun mamul standardõ ve siparişinde 
belirtildiği gibi olmalõdõr. 
 
Deney parçasõ ekseninin kõsa gösterilişi EN ISO 3785�e uygun olmalõdõr. 
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5.3 - NUMUNELERİN DURUMU VE AYIRILMASI 
 
5.3.1 - Genel 
Malzeme veya mamul standardõ, deneyin aşağõdaki özellikleri tayin edip edemeyeceğini belirtmelidir. 
a) Teslim edilmiş durumda (Madde 5.3.2) veya, 
b) Referans durumunda (Madde 5.3.3). 
 
5.3.2 - Teslim Edilmiş Durumda Deney 
Teslim edilmiş durumda deney yapõlacak numune; 
a) Şekillendirme ve õsõl işlemler tamamlandõktan sonra veya, 
b) Ayrõlmõş numunenin õsõl işlemi mamul gibi aynõ ortamlarda yapõldõğõ durumlarda, õsõl işlemden önce 

ayrõlmõş olmalõdõr. 
 
Numunenin ayrõlmasõ deney parçalarõnõn elde edilmesinde kullanõlan numunenin ilgili bölümünün 
özelliklerini değiştirmeyecek şekilde yapõlmalõdõr. 
 
Numunenin yassõlaştõrõlmasõ veya doğrultulmasõ deney parçasõnõn hazõrlanmasõnda önlenemediği 
taktirde, mamul standardõnda aksi belirtilmedikçe, bu işlem soğuk yapõlmalõdõr. 
 
5.3.3 - Referans Durumundaki Deneyler 
 
5.3.3.1 - Numune 
Referans durumunda deneye tâbi tutulacak numune, mamul standardõnda veya siparişte belirtilen 
imalât aşamasõnda, mamulden ayrõlmalõdõr. 
 
Numunenin ayrõlmasõ, õsõl işlemden sonra deney parçalarõnõn elde edilmesinde kullanõlan numunenin 
ilgili bölümünün özelliklerini değiştirmeyecek şekilde yapõlmalõdõr. 
 
NOT - Yassõlaştõrma veya doğrultma gerekli olduğu takdirde, bu işlem, õsõl işlemden önce sõcak veya 

soğuk yapõlabilir. Sõcak yapõldõğõnda sõcaklõk son õsõl işlem sõcaklõğõnõn altõnda olmalõdõr. 
 
5.3.3.2 - Kaba Deney Numunesi 
Referans durumunda deneyi yapõlacak bir işlenmemiş deney numunesi aşağõdaki gibi hazõrlanmalõdõr : 
a) Isõl işlem öncesi mekanik işlem : Numune õsõl işlem için küçültüldüğünde, mamul standardõ 

işlenmemiş deney numunesinin hangi boyutlara indirileceğini ve bu amaç için örneğin; dövme, 
haddeleme ve işleme gibi işlemleri belirtmelidir. 

b) Isõl işlem : İşlenmemiş deney numunesinin õsõl işlemi sõcaklõk homojenliğinin yeterince sağlandõğõ 
ve sõcaklõğõn kalibre edilmiş cihaz yöntemiyle ölçüldüğü bir ortamda yapõlmalõdõr. Isõl işlem mamul 
standardõnõn veya siparişin şartlarõna uygun olarak yapõlmalõdõr. 

 
6 - DENEY PARÇALARININ HAZIRLANMASI 
 
6.1 - KESME VE İŞLEME 
Deney parçalarõnõn hazõrlanmasõ için numuneler ve kaba deney numunelerinin kesme ve işlenmesi, 
mekanik özellikleri değiştireceğinden, plâstik deformasyon nedeniyle yüzey sertleşmesinin oluşmasõ 
ve malzeme õsõnmalarõndan kaçõnõlmasõ için gerekli tedbirler alõnarak yapõlmalõdõr. İşlemeden sonra, 
deney sonucunu etkileyebilecek kalan kalem çizikleri, seçilen nihai metoda, uygun deney için 
standardda belirtilen toleranslara deney parçasõnõn boyut ve şeklini korumak şartõyla, taşlamayla 
(soğutma suyu kullanõlarak) veya parlatma ile giderilmelidir. 
 
Deney parçalarõnõn boyut toleranslarõ uygun deney metotlarõnda belirtilenler gibi olmalõdõr. 
 
6.2 - REFERANS ISIL İŞLEM 
Deney parçasõ üzerinde istenen referans õsõl işlemin yapõlmasõ halinde, õsõl işlem şartlarõ kaba deney 
numunesiyle [Madde 5.3.3.2 b)] aynõ olmalõdõr. 
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EK A 
 

NUMUNELERİN VE DENEY PARÇALARININ KONUMU 
 
A.1 - GENEL 
Bu ek aşağõdaki mamul şekilleri için deney parçalarõnõn konumuna uygulanõr : 
− Profiller, 
− Çubuklar, 
− Yassõ mamuller, 
− Tüp şeklindeki mamuller. 
 
Çekme deneyi ve vurma deneyi için deney parçalarõnõn konumu Şekil A.1 ilâ Şekil A.15�de 
gösterilmiştir. Eğme deneyleri için genişlik durumu çekme deney parçalarõndaki gibidir. 
 
Birden fazla deney parçasõ gerektiği takdirde, deney parçalarõ belirtilen konumlarda birbirlerine yakõn 
yerleştirilebilir. 
 
A.2 - PROFİLLER 
 
A.2.1 - Profil Genişliği Açõsõndan Deney Parçalarõnõn Konumu  
Deney parçalarõnõn konumu Şekil A.1�e göre olmalõdõr. 
 
NOT 1 -  Konik flânşlõ profiller için, talep ve sipariş olduğu takdirde, numune, gövdeden [Şekil A.1 b) 

ve d)] veya konik flanştan alõnabilir. 
 
NOT 2 - Çeşit kenar (L) profiller için numuneler herhangi bir yan kenardan alõnabilir. 
 
A.2.2 - Profil Kalõnlõğõnda Deney Parçalarõnõn Konumu 
 
A.2.2.1 - Çekme Deneyi Parçalarõ 
Çekme deneyi parçalarõnõn konumu Şekil A.3�e göre olmalõdõr. İşleme ve deney teçhizatõnõn izin 
verdiği ölçüde, tam kalõnlõkdaki deney parçalarõ [Şekil A.2 a)] kullanõlmalõdõr. 
 
A.2.2.2 - Vurma Deneyi Parçalarõ 
Vurma deneyi parçalarõnõn konumu Şekil A.3�e göre olmalõdõr. 
 
A.3 - YUVARLAK KESİTLİ ÇUBUKLAR 
 
A.3.1 - Çekme Deneyi Parçalarõ 
Çekme deneyi parçalarõnõn konumu Şekil A.4�e göre olmalõdõr.  
 
İşleme ve deney teçhizatõnõn izin verdiği ölçüde, tam kesitdeki deney parçalarõ [Şekil A.4a)] 
kullanõlmalõdõr. 
 
A.3.2 - Vurma Deneyi Parçalarõ 
Vurma deneyi parçalarõnõn konumu Şekil A.5�e göre olmalõdõr. 
 
A.4 - ALTIGEN KESİTLİ ÇUBUK 
 
A.4.1 - Çekme Deneyi Parçalarõ 
Çekme deneyi parçalarõnõn konumu Şekil A.6�ya göre olmalõdõr.  
 
İşleme ve deney teçhizatõnõn izin verdiği ölçüde, tam kesitteki deney parçalarõ [Şekil A.6 a)] 
kullanõlmalõdõr. 
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A.4.2 - Vurma Deney Parçalarõ 
Vurma deney parçalarõnõn konumu Şekil A.7�ye göre olmalõdõr. 
 
A.5 - DİKDÖRTGEN KESİTLİ ÇUBUK 
 
A.5.1 - Çekme Deney Parçalarõ 
Çekme deney parçalarõnõn konumu Şekil A.8�e göre olmalõdõr. 
 
İşleme ve deney teçhizatõnõn izin verdiği ölçüde, tam kesitteki veya dikdörtgen kesitli deney parçalarõ 
[Şekil A.8 a), b) veya c)] kullanõlmalõdõr. 
 
A.5.2 - Vurma Deneyi Parçalarõ 
Vurma deneyi parçalarõ Şekil A.9�a göre olmalõdõr. 
 
A.6 - YASSI MAMULLLER 
 
A.6.1 - Çekme Deney Parçalarõ 
Çekme deney parçalarõnõn konumu Şekil A.10�a göre olmalõdõr. 
 
İşleme ve deney teçhizatõnõn izin verdiği ölçüde, tam kesitteki deney parçalarõ [Şekil A.10 a)] 
kullanõlmalõdõr. 
 
Enine çekme deney parçalarõ belirtildiğinde ve yassõ mamulün genişliği (w), deney parçasõnõn  
W
4

konumundan alõnmasõ için yeterli olmadõğõ takdirde, deney parçasõnõn merkezi mümkün olduğu 

kadar W
4

�e yakõn olmalõdõr. 

 
A.6.2 - Vurma Deney Parçalarõ 
Vurma deney parçalarõnõn konumu Şekil A.11�e göre olmalõdõr. Kalõnlõğõ ≥ 40 mm olan mamuller için 
konum [Şekil A.11 a), b) veya c)] mamul standardõnda veya siparişinde belirtilmelidir. 
 
A.7 - BORU MAMULLERİ 
 
A.7.1 � Borular ve İçi Boş Profiller 
 
A.7.1.1 - Çekme Deney Parçalarõ 
Çekme deney parçalarõnõn konumu Şekil A.12�ye göre seçilmelidir.  
 
İşleme ve deney teçhizatõnõn izin verdiği ölçüde, tam kesitteki deney parçalarõ [Şekil A.12 a)] 
kullanõlmalõdõr. 
 
Kaynaklõ tüpler için şerit deney parçalarõ kullanõlarak kaynağõn deneye tâbi tutulduğu hallerde, kaynak 
deney parçasõnõn merkezinde olmalõdõr. 
 
NOTLAR 
1 - Şekil A.12 a)�da gösterilen tam kesit deney parçasõ bir tüp için de kullanõlabilir : 
− Yassõlaştõrma deneyi, 
− Ağõz genişletme deneyi, 
− Flanşlama deneyi, 
− Halka genişletme deneyi, 
− Halka çekme deneyi, 
− Tam kesitde eğme deneyi. 
 
2 - Şekil A.12 b)�de gösterilen deney parçasõ şerit eğme deneyi için kullanõlmalõdõr. 
 
Mamul standardõnda veya siparişte belirtildiğinde, numunenin alõnacağõ yer imalatçõya bõrakõlmalõdõr. 
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A.7.1.2 - Vurma Deney Parçalarõ 
Vurma deney parçalarõnõn konumu Şekil A.13�e göre olmalõdõr. Konumlar dikişsiz ve kaynaklõ tüplerin 
her ikisinede uygulanõr. 
 
Mamul standardõnda veya siparişte belirtilmediğinde numune alma imalâtçõya bõrakõlmalõdõr. 
 
Deney parçalarõnõn durumu tüp boyutlarõ ile tayin edilir. Enine pozisyonda numune deney parçasõ 
gerektiği takdirde, 10 mm ile 5 mm arasõnda mümkün olan en geniş ölçüde imâl edilmelidir. 
 
Böyle bir deney parçasõnõn elde edilmesi için gerekli, borunun en küçük (anma) çapõ (Dmin), aşağõda 
verilmiştir. 
 

Dmin = (T - 5) + 756,25
T -  5

 

 
Burada T et kalõnlõğõdõr. 
 
En küçük müsaade edilebilir enine deney parçasõ elde edilemediği takdirde, 10 mm ile 3 mm 
arasõndaki mümkün olan en geniş boyuna ölçü kullanõlmalõdõr. 
 
A.7.2 - Dikdörtgen Şeklinde İçi Boş Profiller 
 
A.7.2.1 - Çekme Deney Parçalarõ 
Çekme deney parçalarõ Şekil A.14�e göre olmalõdõr. İşleme ve teçhizatõn izin verdiği kadar, tam 
kesitdeki deney parçalarõ [Şekil A.14 a)] kullanõlmalõdõr. 
 
A.7.2.2 - Vurma Deney Parçalarõ 
Vurma deney parçalarõnõn konumu Şekil A.15�e göre olmalõdõr. 
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ŞEKİL A.1 - Profiller Flânş Genişliğinde Çekme ve Vurma Deneyi İçin Deney Parçalarõnõn Konumu  

(Madde A.2.1)  
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          Ölçüler milimetredir. 
 
 

 
 

ŞEKİL A.2 - Profiller - Flanşõn Kalõnlõğõnda Çekme Deneyi İçin Deney Parçalarõnõn Konumu (Madde 
A.2.2.1) 

 
       Ölçüler milimetredir. 

 
 

 
 

ŞEKİL A.3 - Profiller - Flanşõn Kalõnlõğõnda Vurma Deneyi İçin Deney Parçalarõnõn Konumu (Madde 
A.2.2.2) 
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 Ölçüler milimetredir. 
 
 

 
 

ŞEKİL A.4 - Yuvarlak Kesitli Çubuk - Çekme Deneyi İçin Deney Parçalarõnõn Konumu (Madde A.3.1) 
 

 Ölçüler milimetredir. 
 
 

 
ŞEKİL A.5 - Yuvarlak Kesitli Çubuk - Vurma Deneyi İçin Deney Parçalarõnõn Konumu (Madde A.3.2) 
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 Ölçüler milimetredir. 
 
 

 
 
a) Tam kesitteki deney parçasõ (tercihan Madde A.4.1)           b) Yuvarlak deney parçasõ ≤ ≤ 

25 mm 
 
 
 
 

 
 
 

c) Yuvarlak deney parçasõ ≤ > 25 mm            d) Yuvarlak deney parçasõ ≤ > 
50 mm 

 
 
ŞEKİL A.6 - Altõgen Kesitli Çubuklar - Çekme Deneyi İçin Deney Parçalarõnõn Konumu (Madde A.4.1) 
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 Ölçüler milimetredir. 
 

 
 

a) S ≤ 25 mm        b) 25 mm < S ≤ 50 mm 
 
 
 

 
 
 

c) S > 25 mm        d) S > 50 mm 
 
ŞEKİL A.7 - Altõgen Kesitli Çubuk - Vurma Deneyi İçin Deney Parçalarõnõn Konumu (Madde A.4.2) 
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f) Yuvarlak kesitli deney parçasõ w > 50 mm ve t > 50 mm 
 
ŞEKİL A.8 - Dikdörtgen Kesitli Çubuk - Çekme Deneyi İçin  
                    Deney Parçalarõnõn Konumu (Madde A.5.1) 
 

Ölçüler milimetredir. 

a) Tam kesitteki deney parçasõ (nerede mümkünse) Madde A.5.1 Ölçüler milimetredir. 

b) Dikdörtgen kesitli deney parçasõ w ≤ 50 mm 

c) Dikdörtgen kesitli deney parçasõ w > 50 mm 

d) Yuvarlak kesitli deney parçasõ w ≤ 50 mm ve t ≤ 50 mm 

e) Yuvarlak kesitli deney parçasõ w > 50 mm ve t ≤ 50 mm 
c) w > 50 mm ve t > 50 mm 
 
ŞEKİL A.9 - Dikdörtgen Kesitli Çubuk - Vurma  
                    Deneyi İçin Deney Parçalarõnõn  
                    Konumu (Madde A.5.2) 
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Ölçüler milimetredir.  

 

 
 

a) Tam kesitteki deney parçasõ (tercihan, Madde A.5.1) 
 

 
 

t > 30 mm 
 

 
 

c) Yuvarlak kesitli deney parçasõ 25 mm < t < 50 mm 
 

 
 

d) Yuvarlak kesitli deney parçasõ t ≥ 50 mm 
 

ŞEKİL A.10 - Yassõ Mamuller - Çekme Deneyi 
Deney parçalarõ Konumu (Madde A.6.1) 

 

 
                                                  Ölçüler milimetredir. 

 

 
 
 

a) t�nin bütün değerleri için 
 
 
 

 
 

b) t > 40 mm 
 
 
 

 
 
 

c) t ≤ 40 mm 
 
 

ŞEKİL A.11 - Yassõ Mamuller - Vurma Deneyi Deney 
Parçalarõ Konumu (Madde A.6.2) 
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a) Tam kesit deney parçasõ    b) Dikdörtgen kesitli deney parçalarõ 
 
 

 
 

c) Yuvarlak deney parçalarõ 
 

ŞEKİL A.12 - Boru Mamuller - Tüpler ve Dairesel İçi Boş Profiller Çekme Deneyi İçin Deney 
Parçalarõnõn Konumu (Madde A.7.1.1) 

 
                               Boyutlar 

milimetredir. 
 

 
a) Vurma deney parçalarõ     b) Vurma deney parçalarõ t > 40 mm 

 
ŞEKİL 13 - Boru Mamuller - Tüpler ve Dairesel İçi Boş Kesitlerin Vurma Deneyi İçin Deney 

Parçalarõnõn Konumu (Madde A.7.1.2) 
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a) Tam kesitteki deney parçasõ     b) Dikdörtgen kesitli deney parçalarõ 

 
ŞEKİL A.14 - Dikdörtgen Kesitli İç Boş Profil Mamuller - İçi Boş Kesitlerin Çekme Deneyi İçin Deney 

Parçalarõnõn Konumu (Madde A.7.2.1) 
 

Ölçüler milimetredir. 
 

 
 

ŞEKİL A.15 - Dikdörtgen Kesitli İç Boş Profil Mamuller - İçi Boş Kesitlerin Vurma Deneyi İçin Deney 
Parçalarõnõn Konumu (Madde A.7.2.2) 
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